VLASTNOSTI

Tangit PVC-C spliiuje pozadavky normy DIN 16970 na lepené spoje.
Tangit spliiuje termické pozadavky a pozadavky na pevnost pfi
sanitarnim a priimysiném pouZiti.

OBLAST POUZITI

Tangit PVC-C je vhodny na tahové pevné spojovani tlakového potrubi
s fitinkami z PVC-C na prdmyslové a sanitarni pouZiti (zkuSebni
znactka DVGW TS 232 ve spojeni s rourovym systémem Dekadur C).
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PRIPRAVA LEPENYCH PLOCH

Trubku zkratte a zarovnejte nerovnosti. Odfiznéte vnitfni hranu trubky
pfiblizné do ahlu 15° k ose a oCistéte. Sefiznuti okrajli do hlu slouzi
na zabezpeceni trvale tésného spoje.

PRIPRAVA LEPENI

Lepené plochy ocistéte od hrubych nedistot. Spojované dily oCistéte
a odmastéte Cisticem Tangit nastfikanym na savém bilém papiru.
Pfi kazdém Cisténi pouzijte novy savy papir. Nasledné vymeérte
hloubku zasunuti fitinky a vyznadte na konci trubky, aby bylo
mozné kontrolovat potfebné mnoZzstvi naneseného lepidla a dplné
zasunuti trubky. Lepené plochy musi byt pfed nanesenim lepidla
suché. Pripadny led odstrarite opatrnym zahfivanim. Potrubi z PVC-C
dostupné na trhu, nejsou naro¢na na lepeni. Pro dosdhnuti lepsi
prilnavosti a tésnici schopnosti lepeného spoje, je potfeba spojované
Casti zdrsnit brusnym papirem (hrubost zrna 80, resp. jemnéjsi) a
znova odistit. Trubku odfezte do pravého dhlu. Vnéjsi stranu ziezte do
15° (hlu. Zevnitf oCistéte.

Lepidlo pfed nanesenim dobfe promichejte. Lepidlo ma pomalu
stékat a vytvaret jemny film. V axialnim sméru naneste rovnomérnou
a souvislou vrstvu lepidla nejprve do hrdla fitinky a potom na trubku

Ihned po naneseni lepidla zasufite trubku do hrdla fitinky az po
oznacenou rysku bez toho, aniz byste s ni toili. Takto drZzte nékolik
sekund, dokud se vrstvy lepidla nespoji. Potom odstrafite zbylé
lepidlo savym papirem. Zasunuti jednotlivych dili udélejte do
1 minuty, protoze lepidlo rychle tuhne. Pfi rozmérech nad 65 mm
by mély lepidlo nanaset dvé osoby souCasné. Pokud se lepi potrubi
o rozmérech 140 mm, je potfeba vybérem rozmérd potrubnich
dild zajistit, aby pfiméfené tolerance trubky a fitinky nepfekrocily
+ 0,5 mm. Oteviena doba na zpracovani Tangitu PVC-C (doba od
naneseni lepidla po spojeni lepenych dilli) zavisi na teploté prostiedi
a na mnozstvi nanesené vrstvy lepidla.

TECHNICKY LIST

TANGIT PVG-G

Lepidio na hazi tetrahydrofuranu s obsahem
rozpoustedel
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PVC-C

Spezial-Klebstoff
Special Adhesive
Colle snéciule

Speciaal kleefstof

tair- en industrie

DOPORUCENE VELIKOSTI STETCU

Do @/mm

32 mm kulaty Stétec 8 mm

32 - 50 mm plochy §tétec 1 coul
65 - 160 mm plochy $tétec 2 couly

ZATIZENi V TAHU/TLAKOVA ODOLNOST

Prvnich 10 minut po lepeni s trubkami nehybejte. Pfi teplotach pod
+10°C se tato doba prodluzuje minimalné na 30 minut. NapInéni
potrubi a zkouSky tésnosti uskutecnéte az po 24 hodinach od
posledniho lepeni. Pro tlakovou a teplotni zatizitelnost po 24 hodinach
schnuti (Stérbina + 0,2 mm) plati nasledujici orientaéni hodnoty:

Teplota (°C): 20 50 60 70 80
Tlak (bar) 24 12 9 7 3

NEPREHLEDNETE

Pfed uvedenim do provozu potrubi dikladné proplachnéte a
profouknéte, aby se odstranily vypary rozpoustédla jeSté pfitomné
v potrubi. Pfi procesu suSeni potrubi neuzavirejte. Tangit PVC-C je
k okamzitému pouziti, nesmi se fedit. Tangit PVC-C a Gisti¢ Tangit
piisobi na PVC. Trubky a fitinky chrarite pfed rozlitym lepidlem, nebo
Cisticem a savym papirem pouzitym k Cisténi. Nepouzivané nadoby
dobfe uzaviete, aby se zabranilo ztratam rozpoustédla a zhoustnuti




lepidla. Zaschlé lepidlo ze Stétce odstrarite suchym savym papirem.
0cisténé Stétce musi byt pfed opakovanym pouzitim suché.

POKLADANi POTRUBI DO VYKOPU

Pokladani potrubi do vykopu pfi nizSich teplotach si vyZzaduje
maximalni opatrnost. Trubky a fitinky jsou pfi teplotach pod +5°C
nachylné na naraz (zkfehnuti), pfi dlouhodobém pisobeni vyparii
rozpoustédla mize dojit k poSkozeni systému. Tangit PVC-C se
fyzikalné vaze. Pfi teplotach pod +5°C je proto nutné pouzit zvlastni
techniky pokladani potrubi. Lepené konce trubek a spojovaci dily se
zahfivaji vhodnym tlakovym ventilatorem na teply vzduch (externi
vybava) na teplotu vhodnou pro uchopeni do ruky +25 az +30°C.
Lepeny spoj musi byt po dobu 10 minut temperovany na teplotu +25
az 30°C. Pokladani tlakovych trubek a spojovacich prvki z Tangitu
PVC-C vyZaduje odbornou znalost zpracovani materialu. Tyto pokyny
jsou prvotni informaci pro praci vyskoleného personalu. Pfi pokladani
je nutné respektovat pokyny vyrobcd trubek a fitink{. Pfi praci s
Tangitem PVC-C v sanitarni oblasti, je potfebné respektovat specialni
navod na podkladani.

MOZNE NEBEZPECI

* zdravi Skodlivy pfi vdechnuti
e drazdi odi, dychaci organy a pokozku
¢ mozna senzibilizace pfi vdechnuti

OCHRANNA OPATRENI

Tangit PVC-C je hoflavy. Vypary rozpoustédla, které jsou t€zSi nez
vzduch, miiZzou tvofit vybusSné smési. Pfi praci vétrejte! Nekufte!
Nesvarejte! Nepracujete v prostiedi s nekrytymi svétly a otevienym
ohném. Zabrarite tvorbé jisker. Pfi praci pouzivejte ochranny odév
arukavice. Pfi nehodé nebo nevolnosti vyhledejte okamzité Iékarskou
pomoc. P¥i poZziti okamZité vyhledejte Iékafskou pomoc a ukazte tento
obal. Podrobné informace o bezpe€nostnich technickych otazkach
a otazkach hygieny prace najdete v technickém listé: Zachazeni
s Tangitem.

SKLADOVANI

Skladujte pfi teplotach nad +5°C. Pfi nizSich teplotach dochazi ke
zvyseni viskozity a zpevnéni struktury. Ochlazenim na pokojovou
teplotu a zamichanim Tangit PVC-C nabude piivodni vlastnosti.

MINIMALNi TRVANLIVOST

24 mésicl od data vyroby.

UPOZORNENi:

Veskeré tyto informace vychazeji z naSich dlouhodobych znalosti a zkuSenosti. Vzhledem k rozdilnym podminkam pfi realizaci
a mnozstvi pouzitych materialt slouzi naSe pisemné a Ustni poradenstvi pouze jako nezavazné doporuceni. V pfipadé pochybnosti
a nepriznivych podminek doporuCujeme udélat vlastni zkousky, popfipadé si vyzadat odbornou technickou konzultaci. Uvefejnénim
téchto informaci o vyrobku ztraceji vSechny dfive uverejnéné informace svoji platnost.
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